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Gepackte, orientierte Holzzufuhr
ermdglicht die Aufgabe von
Stammhélzern unterschiedlichster
geometrischer Abmessungen.
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Ein kraftvoller Halt der zu zerklei-
nernden Holzstdmme sichert einen
kontinuierlichen Qualitatsholzspan.
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Eine kontinuierliche Vorschubbewe-
gung der Messerwelle durch den, tber
wegklappbare Niederhalter gepackten
und Uber die Messerwellenarbeits-
breite definierten, Zerkleinerungsraum
ermdglicht eine hochverfiigbare und
sichere Holzstammzerkleinerung.
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Durch den parallelen Schnitt der
Messerwellenmesser zur Faser-
richtung des gewachsenen Holzes
bleibt die Faserrichtung im Holzspan
erhalten und es ergibt sich ein
Holzspan, mit hochster Giite, geeignet
fir viele hochfeste Holzprodukte in
der Holzwerkstoffindustrie. Erhalt der
Zellstruktur bedeutet die Nutzung der
nattirlichen Grundeigenschaften eines
natlirlich gewachsenen Werkstoffes.

Das an der Mantelflache des
Messerwellenumfanges verlaufende
Schneidmesser ermdglicht einen
sauberen, ziehenden Schnitt — optimal
fiir beste Spanqualitaten bei besserer
Energieausnutzung.
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Durch das einzigartige Klemmkeil-
system der Messerklemmung in der
Messerwelle ist ein schneller und
sicherer Messerwechsel gegeben. Im
Messerwechselbetrieb ermdglichen
teilautomatisierte Maschinenfunkti-
onen einen schnellen und sicheren
Messerwechsel.
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